Lehrring @ 40 mm / ID 8015
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Profer:
Teil Zeichnungs-Nr.. Bearbeitungsschritt Administrator
Unterschrift:
MMQ400 5122_5440780
Kommentar:
Messtakt i 0 0220 mm Verstarkung 1 | Messtart an . 0 0250 mm Verstarkung
gefitert: 0 BOO mm 20% Gauss LSL) 923 pmm Tasthgeidurchmesser 1?0?05: gefitert 0 800 mm S0% Gauss Tasthugeikathmesset 1?)3003-::
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Messtakt pol.: 0.10° _(1)Rundh__1_|

Tastkugeldurchmesser: 1.0000 mm

gefiltert: 150 W/U
50% Gauss
Verstarkung: 1

" (2)Rundh__2 f
" (3)Rundh_3 f

F:0.03N
Lscl
Exz: 0.09 um, 101.58°

| 020 pm
;\usge\;ver@s: Element ?Tyﬁ B;zué Taeranzr(hmf‘) ‘ ABweicI:\Jngf(imf."?)' |
Geradh_ —| [sTRt 0.20 0.05
geradh_1_f —| |STRt 0.20 0.02
geradh2_1_f —| |STRt 0.20 0.05
geradh3_1_f —| |STRt 0.20 0.02
geradhd_1_f —| [STRt 0.20 0.05
Para_ //| |geradh2_1(C=180)_f 0.20 0.09
geradh_1(C=0)_f //] |geradh2_1(C=180)_f 0.20 0.09)|
geradh2_1(C=180)_f \//| |geradh_1(C=0)_f 0.20 0.09
geradh3_1(C=90)_f 77| |geradhd_1(C=270)_f 0.20 0.08
geradhd_1(C=270)_f /] |geradh3_1(C=90)_f 0.20 0.09
Rundh_ Ol 'RONt 10.20 007
Rundh__1_f O] |RONt 0.20 0.07}
Rundh__2_f | |RONt 0.20 0.06
Rundh__3_f O] |RONt 0.20 0.06




